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คณุสมบตั ิ : เป็นสารโพลเีมอรส์งัเคราะห ์ชนดิใชนํ้Ѹาเป็นตวัทําละลาย ถกูพัฒนาขึѸนมาสาํหรับป้องกันพืѸนผวิเหล็กโดยเฉพาะ
เป็นนํѸายาทีѷเปลีѷยนแปลงสภาพพืѸนผวิโลหะทีѷเป็นสนมิใหเ้ป็นฟิลม์สดํีา 

: ใชเ้ป็นนํѸายาแปลงสนมิสาํหรับพืѸนผวิเหล็กทีѷเป็นสนมิซึѷงมกีารเตรยีมพืѸนผวิไมด่พีอแลว้ทําการเคลอืบสรีองพืѸน
และสทีบัหนา้ตามระบบทีѷแนะนํา

: ลดขั ѸนตอนในการเตรยีมพืѸนผวิ
: ใชง้านงา่ย, มกีลิѷนออ่น และ แหง้เร็ว 
: ไมม่สีว่นผสมของสารปรอท และสารตะกัѷว
: ปลอดภัยตอ่สขุภาพ ทั Ѹงผูใ้ชแ้ละผูอ้ยูอ่าศัย
: การยดึเกาะบนพืѸนผวิดเียีѷยม
: ไมต่ดิไฟ
: สามารถทาทบัหนา้ไดด้ว้ยกลุม่สนํีѸามัน หรอื สเีคลอืบเงา
: เป็นสทีีѷถกูพัฒนาใหม้กีารป้องกนัพืѸนผวิถงึ 2 ระดบัในขั Ѹนตอนเดยีว

1.หยดุการผกุร่อนและแปรสภาพสนมิบนพืѸนผวิใหเ้ป็นฟิลม์สดํีา  
2. ยับยัѸงการเกดิสนมิใหมโ่ดยป้องกันไมใ่หอ้อกซเิจนและนํѸาผา่นเขา้ไปบนพืѸนผวิ

ขอ้มูลทางเทคนคิ
ประเภทของสี : สเีปลีѷยนสนมิ
เฉดสี : มสีขีาวนํѸานม หลงัการใชง้านจะเปลีѷยนเป็นสเีทาเงนิ, ดํา ฟิลม์สกีึѷงเงาถงึเงา
ลกัษณะฟิลม์สี : ดา้น
ความถว่งจําเพาะ : 1.40 + 0.02
เนืѸอสโีดยปรมิาตร : 43 + 2%
จดุวาบไฟ : ไมต่ดิไฟ

ไมน่อ้ยกวา่ ไมม่ากเกนิ แนะนํา
ความหนาฟิลม์สเีมืѷอแหง้ (ไมครอน) 30 60 30
ความหนาฟิลม์สเีมืѷอเปียก (ไมครอน) 70 140 70
การครอบคลมุพืѸนทีѷ (ตร.ม. / ลติร) 14.3 7.2 14.3
(ทฤษฎ)ี (ตร.ม. / แกลลอน) 54.3 27.1 54.3
การครอบคลมุพืѸนทีѷ (ตร.ม. / ลติร) 13 6.5 13
(ปฏบิตั)ิ (ตร.ม. / แกลลอน) 48.8 24.4 48.8

หมายเหต ุ: การผสม,การใชง้าน,ความหยาบและรูพรูนของพืѸนผวิ มผีลตอ่การปกคลมุพืѸนผวิ

อณุหภมูิ 25OC 30OC 35OC
ระยะเวลาแหง้สมัผัส แหง้ผวิ 20 นาที 18 นาที 15 นาที
ระยะเวลาแหง้สมบรูณ์ แหง้แข็ง 3 ชัѷวโมง 3 ชัѷวโมง 3 ชัѷวโมง
ระยะเวลาแหง้ทาทบั อยา่งนอ้ย 3 ชัѷวโมง 3 ชัѷวโมง 3 ชัѷวโมง

อยา่งมาก  -  -  -
หมายเหต ุ: การระบายอากาศ อณุหภมู ิความหนาของฟิลม์ส ีและจํานวนขั Ѹนของฟิลม์ส ีจะมผีลกระทบ
และสมัพันธก์บัระยะเวลาในการแหง้ของฟิลม์สี

วธิใีชง้าน วธิกีารใชง้าน Airless Spray Air Spray ทา / กลิѸง
เจอืจางดว้ย 5-10% 5-10% 5-10%
นํ ҟาสะอาด
เครืѷองมอืทีѷใช ้ กราโค 419 ปืนพ่นสี ลกูกลิѸงขนสั Ѹน

กราโค 421 (Iwata) (Stanley)
แปรงทาสี

แรงดัน 120-180 Kg/cm2 3-4 Kg/cm2 -
แนะนําใหเ้จอืจางดว้ยทนิเนอรใ์นปรมิาณทีѷแนะนําจากนัѸนกวนสว่นผสมตอ่ไปอกี 2-3 นาท ีจนเป็นเนืѸอเดยีวกนั 
กอ่นนําไปใชง้าน
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ระบบการใชง้าน

การเตรยีมพืѸนผวิ
พืѸนผวิเหล็ก ตอ้งทําความสะอาดพืѸนผวิใหป้ราศจากคราบสนมิ คราบไขมัน คราบเกลอื สิѷงสกปรก

และฝุ่ นผงตา่งๆ พืѸนผวิตอ้งแหง้สนทิทกุครัѸงกอ่นการทาสี
ระดบัคณุภาพสงู : ใหทํ้าการพ่นทรายใหไ้ดต้ามมาตรฐาน SSPC-SP10 / SIS Sa 2.5 / NACE No.2 / ISO 8501:1
ระดบัคณุภาพปานกลาง : ใหทํ้าการขดัดว้ยเครืѷองขดักระดาษทราย หรอื เครืѷองขดัลวดทองเหลอืงใหไ้ดต้ามมาตรฐาน SSPC-SP3

หมายเหต ุ: ควรรบีทาสรีองพืѸนทนัทหีลงัจากการเตรยีมพืѸนผวิ เรยีบรอ้ยแลว้ภายใน 4 ชัѷวโมง
เพืѷอป้องกนัการสนมิเกดิใหม่

กอ่นเคลอืบสชีั Ѹนตอ่ไป : ทําการเชด็ทําความสะอาดพืѸนผวิฟิลม์สดีว้ยตวัทําละลายทีѷเหมาะสมเพืѷอกําจัดคราบฝุ่ น, คราบไข, นํѸามัน, 
จารบ,ี ยางมะตอย, คราบเกลอื, สิѷงสกปรก และสิѷงปนเปืѸอนตา่งๆ ทีѷเกาะบนฟิลม์สดีว้ยทกุครั Ѹงกอ่นเคลอืบสี
ชั Ѹนตอ่ไป ตาม SSPC-SP1 

: หากทิѸงฟิลม์สไีวเ้กนิ 7 วนัใหทํ้าการขดัพืѸนผวิของฟิลม์สดีว้ยกระดาษทราย เบอร ์320-400 เพืѷอเพิѷม
การยดึเกาะระหวา่งชั Ѹนของฟิลม์ส ีหลงัจากนัѸนเชด็ ทําความสะอาดตอ่ดว้ยตวัทําละลายทีѷเหมาะสมตาม
SSPC-SP1 กอ่นทีѷจะเคลอืบสี

ระบบการทาสี
งานพืѸนผวิเหล็ก : : สรีองพืҟน ทโีอเอ  รสัท ์ คอนเวริท์เตอร์ 30 ไมครอน x 1 เทีѷยว

: : สรีองพืѸน สรีองพืѸนนํѸามันอลัขดี 40 ไมครอน x 2 เทีѷยว
: สทีบัหนา้ สนํีѸามันอลัขดี (TOA GLIPTON) 40 ไมครอน x 2 เทีѷยว

ขอ้แนะนําการปฎบิตังิาน : ความชืѸนสมัพัทธใ์นบรรยากาศทีѷเหมาะสมตอ้งไมเ่กนิ 85% RH
: อณุหภมูขิองพืѸนผวิตอ้งสงูกวา่ 10oC และสงูกวา่จดุนํѸาคา้งอยา่งนอ้ย 3oC เพืѷอป้องกนัการเกดิหยดนํѸา
บนพืѸนผวิ ซึѷงจะมผีลตอ่การยดึเกาะ และการแหง้แข็งของฟิลม์สไีด ้

การเก็บรกัษา
สภาวะการเก็บรกัษา : สนิคา้จําเป็นตอ้งเก็บรักษาตามขอ้กําหนด ควรเก็บในทีѷแหง้ มอีากาศถา่ยเทด ีควรปิดฝาใหแ้น่นตลอดเวลา

ไมค่วรเก็บในทีѷรอ้นและไมใ่หถ้กูแสงแดดโดยตรง

อายุผลติภณัฑ์ : 12 เดอืน ทีѷอณุหภมู ิ30-35OC

ขนาดบรรจุ ขนาดบรรจภัุณฑ์
ชดุ 1 แกลลอน 1 แกลลอน

ขอ้มูลสขุภาพและความปลอดภยั
: กรุณาดขูอ้ควรระวงัทีѷตดิไวห้นา้กระป๋อง การทํางานสคีวรทําในทีѷทีѷอากาศถา่ยเทไดส้ะดวก อยา่สดูหายใจ
เอาละอองสเีขา้ไปโดยตรง ควรใสห่นา้กากเมืѷอทําการพ่นส ีและพยายามเลีѷยงมใิหส้มัผสัผวิหนังโดยตรง
ถา้สสีมัผสัผวิหนังควรลา้งดว้ยนํѸาสะอาด และสบูท่นัท ี หากกระเด็นเขา้ตาควรลา้งดว้ยนํѸาสะอาดทนัท ี
แลว้รบีไปพบแพทย์

: รายละเอยีดดา้นความปลอดภัยเกีѷยวกบัการใชผ้ลติภัณฑ ์ระบไุวใ้นเอกสารขอ้มลูความปลอดภัย (SDS)

การสงวนสทิธ ิѻเรยีกรอ้ง : รายละเอยีดขา้งบนนีѸไดม้าโดยการทดลอง และจากประสบการณ์ทีѷผา่นมา  เนืѷองจากสถีกูนําไปใชใ้นภาวะ
ทีѷแตกตา่งกัน เราจงึไมส่ามารถรับประกนัในสิѷงอืѷนใดนอกจากคณุภาพของสเีทา่นัѸน  
บรษัิทขอสงวนสทิธิѻทีѷจะเปลีѷยนแปลงขอ้มลูโดยมติอ้งแจง้ลว่งหนา้


